LaboStar® 10 RO DI

Sistema de dsmosis inversa

\EHETES
Depdsito de 7 litros incorporado
Circulacién de agua pura en el
propio cabezal del dispensador.

Es sencillo suministrar agua
gracias a un dispensador POU
muy practico

Opciones disponibles de filtro
estéril de 0,2 pm con o sin
retencién de endotoxinas
Modo de funcionamiento de
susurro

Desinfeccidn rapida y sencilla
Monitorizacién de la
conductividad de aguas
procedentes de RO y DI
Cambio de médulo sencillo
gracias a conectores de
liberacion rapida

Diseflo muy pequefio y
compacto

Elevada calidad del agua - bajo coste

Aplicaciones tipicas

IC

Patologia

Tareas de citologia + histologia
Preparacion de tampones

Fotometria y espectrofotometria

Preparacion de medios
Electroforesis

Sistemas de agua ultrapura para alimentar los

laboratorios

Folleto

La serie LaboStar® RO DI produce agua de alta calidad con muy
bajo consumo de energia. El uso de membranas de “baja energia”
consigue un funcionamiento muy eficiente y econémico. Todos

los sistemas LaboStar RO DI estan equipados con un depésito
incorporado de almacenamiento de 7 litros. El agua pura se recoge
en el depdsito y el sistema incorpora una bomba que la recircula.
LaboStar RO DI lleva un cartucho DI al final. Con este cartucho se
refina el agua procedente de Ol al tipo de calidad de Tipo Il < 0,1

La unidad incluye dos puertos de extraccion: el agua se puede
extraer a presion desde el dispensador del punto de uso o desde
la salida en la parte trasera de la unidad. Opcionalmente, se puede
utilizar en el dispensador un filtro estéril cargado de 0,2 um con el
fin de eliminar bacterias y endotoxinas*. También esta disponible
un filtro estéril de 0,2 um sin carga. La capacidad del depésito

de almacenamiento de 7 litros se puede aumentar mediante un
depdsito adicional de 30 o 60 litros. El sistema LaboStar RO DI se
entregan con el primer juego de médulos y filtros, con el fin de que
pueda ser utilizado inmediatamente.

Enjuagado final de maquinas lavadoras de laboratorio

*: Solamente se podra conseguir con un filtro estéril recién insertado con capacidad (cargada) de retencién de endotoxinas, y solo
para una determinada cantidad de agua limitada. Cuando se tengan grandes necesidades de agua es recomendable montar un
filtro UF adicional. La vida dtil del sistema depende mucho de las condiciones ambientales y debe determinarse en destino.




Especificaciones Consumibles
Rendimiento del sistema LaboStar Référence Description Frecuencia

10 RO DI de cambio*
Tasa de produccion (I/h) 10 W3T197613  Moddulo de tratamiento previo AMB 3 -6 meses
Tasa de retencién de sal 6smosis 98-99 W3T197620  Modulo 6smosis inversa 10 I/h 2 -3 afios
inversa min. (%) W3T197618  Méddulo de tratamiento previo VMD para 3 -6 meses
Tasa de retencion de bacterias (%) 99 aplicacién inorganica
Tasa de retencion de particulas (%) 99 W3T199279  Filtro estéril 0,2 um con retencién de 6 meses
Conductividad del permeado (uS/cm) <0,1 endotoxina (paquete de 3)
Bacterias (UFC/ml) <01% W3T199209  Filtro estéril 0,2 um (paquete de 3) 6 meses
Particulas > 0.2 ym (por ml) <% W3T199880 zgt:r;; de ventilacion para el tanque (paquete 12 meses
velocidad de flujo del dispens. (1/min) hasta 1,2 W3T197552  Trampa de CO, CT1 con kit de filtro de 12 meses
Rendimiento de salida a 0,5 bar (I/h) 70 ventilacién VT1 por tanques de 30 y 60 |
Rendimiento de salida a1 0 bar(l/h) 65 *: Los intervalos entre cambios pueden ser mas cortos, dependiendo del agua de alimentacién y del
Agua de alimentacion consumo.
Presién de entrada (bar) 01-5 Accesorios
Conductividad (uS/cm) <2000 No. ref. Description
SDI <3 W3T403968 Combi. de separador de impurezas/retencién de retorno %"
Cloro libre (mg/1) <0,1 W2T828181  Sensor de agua G%" i/a, MS, KV 1,2 m3/h, 230 V
Hierro, contenido total (mg/I) <0,1 W3T324494  Tanque de reserva de 30 |
CO, (mg/1) <20 W3T324495 Tanque de reserva de 60 |
Temperatura (°C) 5-30 W3T199991 Soporte de pared para tanque de 30 |
Peso de envio (kg) 24 W3T197563  Soporte de pared para tanque de 60 |
Potencia suministrada 100-240 V/ W3T199556  Juego de soporte de pared para LaboStar

50 - 60Hz W3T314413  Desgasificacion por membrana hasta max. 150 I/h

Dimensiones (A x A x D) (mm) 535 x 290 x 400 W3T428768 Modbus TCP Gateway
No. de pieza W3T324493

*1: Si se usa el filtro estéril W3T199279 o W3T199209 (ver accesorios) con
Bubble point Test: Presion > 3,45 bar (con agua) o 1,10 bar (con 50 % IPA)
*2. solo en combinacion con un filtro estéril 0,2 pm
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La informacion contenida en este folleto consiste sencillamente en descripciones generales o caracteristicas de rendimiento que, en el caso

real de uso, no siempre se aplican como se describe y que pudieran cambiar como resultado de un mayor desarrollo de los productos. La
obligacién de indicar las caracteristicas en cuestion sélo existe si asi se hubiera acordado expresamente en los términos y condiciones del
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© 2025 Xylem. Todos los derechos reservados. LaboStar es una marca comerciale de Evoqua Water Technologies LLC, sus filiales y subsidiarias

en algunos paises. ,
LaboStar RO DI.ES.PS.0225 Let's Solve Water



